Informacja o produkcie

KORAPUR 863/TH 650

Dwusktadnikowa reaktywna substancja klejaca do klejenia réznych paneli: pianek PVC, PS, PUR, piyt
wiérowych, MDF, sklejek z warstwami pokrywajacymi z twardego PVC, GFK, plyt zywicy melaninowej blachy
aluminiowej. Do produkcji elementdw tgczonych w przemysle budowlanym, przy budowie kontenerdw i

pojazddw.

e substancja ciagnaca, twarda,
e odporna na warunki atmosferyczne i wilgo¢
e relatywnie szeroki zakres klejenia

e dhugi czas otwarty

Opis produktu:
Baza: poliuretan, dwusktadnikowy, wolny od rozpuszczalnikdw
Utwardzacz: Koracur TH 210 lub Koracur TH 650
Kolor: bez
Konsystencja: ciggliwo - twarda
Gestoscé: Korapur 863 ca. 1,62 g/lcm3
Utwardzacz ca. 1,23 g/cm3
Mieszanina ca. 1,54 g/lcm 3
Stosunek mieszaniny:ca: 5:1 czeSci wagowych
ca: 3,8:1 czesci objetodciowych
Lepkos¢: zywica: ca. 20 000 mPas

Czas garowania:
Czas otwarty:

Zuzycie:

Temperatura pracy:

Przygotowanie
pracy:

Klejenie:

utwardzacz TH210  ca. 50 mPas
utwardzacz TH650 ca 200 mPas
mieszaninaz TH210 ca. 4000 mPas
mieszaninaz TH650 ca. 6000 mPas

z Koracur TH210  ca. 150 min

zKoracur TH650  ca. 90 min

z Koracur TH 210 ca. 5 godz.

z Koracur TH 650 ca. 3 godz.

ca. 200-400 g/ m?

15-25°C

Powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne od kurzu i ttuszczu.

Metale powinny by¢ poddane wczesniej wstepnej obrébce (szlifowanie). Mozna réwniez
podda¢ je dziataniu Korabond PR 393 (dwusktadnikowy). Primer poprawia réwniez proces
starzenia si¢ klejonego wigzania, jak réwniez trwato$¢ hydrolityczna. Powierzchnie PCV
powinny by¢ pokryte Korabond HG 77.

Zywice + utwardzacz nalezy miesza¢ intensywnie przy pomocy mieszadta ( ca. 400 Upm),

az mieszanina zacznie wykazywac jednolity bezowy kolor.

Nanie$¢ substancje klejaca przy pomocy szpatutki rownomiernie na klejone czesci i nastepnie
odpowiednio je ztgczy¢.

W przypadku Korapuru 863 moze sklejenie zosta¢ lekko obcigzone po 16-24 godzinach.
Koncowa trwato$¢ osiggana jest po 48 godzinach.

Rozpuszczalniki i $rodki czyszczace: Korasolv PU lub Korasolv GR. Narzedzia po uzyciu
natychmiast  oczy$ci€. Zwigzana substancja klejgca moze zosta¢ usunigta jedynie



Srodki ostroznosci:

Sktadowanie:

Do uwagi:

mechanicznie.

Podczas przygotowywania Korapur 863 nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu niezwigzanej
substanciji klejacej ze skora. Nalezy natozy¢ rekawice ochronne.

Podczas podgrzewania lub rozpylania moga wytworzy¢ sie szkodliwe dla zdrowia opary.
Przestrzegac ,instrukcji o obchodzeniu sie z materiatami stuzacymi do powlekania powierzchni
PUR” Gtéwnego Zrzeszenia Zwigzkéw Zawodowych.

UWAGI DODATKOWE:
nie sktadowa¢ w temp. ponizej 10 °C i nie diuzej niz 12 mies.

Wszystkie dane opierajg sie na starannych badaniach w naszych laboratoriach i naszych
dotychczasowych do$wiadczeniach w praktyce. Sg niezobowiazujacymi wskazowkami.

Przy takiej réznorodnosci pojawiajacych sie na rynku materiatow i réznych metodach obrobki,
ktdre lezg poza zakresem naszego wptywu, nie mozemy, co jest zrozumiate, przejaé gwaranci,
takze pod wzgledem prawno - patentowym, za przestdj Panskich robét.

Zalecamy, aby poprzez wiasne proby stwierdzi€, czy dany produkt odpowiada danym
wymaganiom. W pozostatych przypadkach odsytamy do naszych warunkdw dostaw, sprzedazy
i ptatnosci.

Forma dostarczenia i opakowanie:
1300 kg (kontener)

270 kg (beczka)

30 kg (hobok)

10 kg (pojemnik)




