Informacja o produkcie

KORAPUR 666

Dwusktadnikowa substancja klejaca do klejenia metalu ze szczegédlnie dobrg przyczepnoscig do aluminium
twardego PVC, GFK. Do klejenia narozy katow aluminiowych w oknach, kontenerach i przy konstrukcji pojazdéw. Do
produkcji elementdw taczonych z rdzeniem z twardej pianki Ps-, PUR, PVC oraz drewna

Opis produktu:
Baza:
Kolor:

Gestosé:

Lepkos¢:

Konsystencja:

Stosunek
mieszaniny:

Czas garowania:

Cechy warstwy
klejonej:

Przygotowanie
pracy:

Klejenie:

Srodki ostroznosci:

poliuretan, dwusktadnikowy, wolny od rozpuszczalnikow

bez

Korapur 666/90 ca. 1,70 kg/l (zywica)
Koracur TH 650 ca. 1,23 kg/l (utwardzacz)
Mieszanina ca. 1,63 kgl

zywica: lepko$¢ strukturalna
utwardzacz: ca. 500 mPas
mieszanina: ca. 50 000 mPas

pasty, tatwy do nanoszenia

zywica: utwardzacz = 6 : 1 czesci wagowych
zywica: utwardzacz = 4,5 : 1 cze$ci obj.

ca. 90/60/45/20/10 min.

ciggliwo - twarda, odporna na dziatanie wilgoci i warunkdéw pogodowych, bardzo dobre
wiasciwosci przylegania.

Powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne od kurzu i ttuszczu.

Metale powinny by¢ poddane wczesniej wstepnej obrébce (szlifowanie). Mozna réwniez
podda¢ je dziataniu Korabond PR 890(dwusktadnikowy). Primer poprawia réwniez proces
starzenia sie klejonego wigzania, jak réwniez trwato$¢ hydrolityczna.

Plaszczyzny do klejenia z GFK muszg by¢ réwniez zeszlifowane.

Zywice + utwardzacz nalezy miesza¢ intensywnie przy pomocy mieszadta ( ca. 400 Upm),

az mieszanina zacznie wykazywac jednolity bezowy kolor.

NanieS¢ substancje klejaca przy pomocy szpatutki réwnomiernie na klejone czesci i
nastepnie odpowiednio je ztaczy¢. Grubos¢ natozenia zalezna jest od cech klejonego
materiatu.

W przypadku Korapuru 666/90 moze sklejenie zosta¢ lekko obcigzone po 8 - 12 godzinach,
w przypadku Korapur 666/60 po 6-8 godzinach, Korapur 666/45 po 4-6 godzinach, w
przypadku 666/20 po 2-3 godzinach i w przypadku Korapur 666/10 po 1-2 godzinach.
Koncowa trwato$¢ osiggana jest po 6-24 godzinach. Wyzsze temperatury skracajq czas
wigzania, nizsze wydtuzaja go.

Rozpuszczalniki i srodki czyszczace: Korasolv MC lub Korasolv PU. Narzedzia po uzyciu
natychmiast  oczysci¢. Zwigzana substancja klejaca moze zosta¢ usunigta jedynie
mechanicznie.

Podczas przygotowywania Korapur 666 nalezy unika¢ bezposredniego  kontaktu
niezwigzanej substancji klejacej ze skorg. Nalezy natozy¢ rekawice ochronne.



Skfadowanie:
Klasa
niebezpieczenstwa
zgodnie z Vb F:

Obowiazek
oznakowania:

Do uwagi:

Podczas podgrzewania lub rozpylania moga wytworzy¢ sie szkodliwe dla zdrowia opary.
Przestrzega¢ ,instrukcji o obchodzeniu sie z materiatami stuzacymi do powlekania
powierzchni PUR” Gtéwnego Zrzeszenia Zwigzkow Zawodowych.

UWAGI DODATKOWE:
nie sktadowa¢ w temp. ponizej 10 °C i nie dtuzej niz 6 mies.

brak

Zgodnie z obowigzujacymi dla tego produktu wytycznymi Unii Europejskiej, respektowane
jest wynikajace z nich zalecenie dotyczace materiatdw niebezpiecznych odnosnie:
a) zachowania pozarowego Korapur 666/90/60/45/20/10 zywica:  brak
Koracur TH 240 i TH 650 utwardzacz: brak

zagrozenia dla zdrowia: Korapur 666/90/60/45/20/10 zywica:  brak

Koracur TH 240 i TH 650 utwardzacz : szkodliwy dla
zdrowia
Uwaga: Wskazowka ,brak” oznacza, ze w produkcie nie sg zawarte niebezpieczne materiaty
w ilo$ci zobowigzujacej do oznakowania.

Przestrzegac karty z instrukcjg bezpieczenstwa.

Wszystkie dane opierajg sie na starannych badaniach w naszych laboratoriach i naszych
dotychczasowych do$wiadczeniach w praktyce. Sg niezobowigzujgcymi wskazéwkami.

Przy takiej roznorodnosci pojawiajacych sie na rynku materiatow i réznych metodach obrobki,
ktdre lezg poza zakresem naszego wplywu, nie mozemy, co jest zrozumiate, przejaé
gwaranciji, takze pod wzgledem prawno - patentowym, za przestéj Parskich robét.

Zalecamy, aby poprzez wiasne préby stwierdzié, czy dany produkt odpowiada danym
wymaganiom. W pozostatych przypadkach odsytamy do naszych warunkéw dostaw,
sprzedazy i ptatnosci.

Forma dostarczenia i opakowanie:

0,35kg tubki (1 karton =12 tubek) Korapur 666/90**

1 kg jednostka do mieszania - 6 puszek w kartonie skiad. A + sktad B

6 kg puszka, sktad. A + 1 kg sktad. B

30 kg beczka, skiad. A*

300 kg beczka, skiad. A*

* sktadnik B wg uzgodnienia w zaleznosci od urzadzenia dozujacego

** oprzyrzadowanie do mieszania, oddzielnie w 12 elementowych kompletach.




