Informacja o produkcie

KORAPUR 125

Jednosktadnikowa substancja klejaca i uszczelniajaca do zagruntowanych i lakierowanych metali,
aluminium, materiatéw drewnianych, duroplastow.
Do budowy karoserii, kontenerow, pojazdow, fodzi, jachtow, urzadzen wentylacyjnych i klimatycznych,

konstrukcji metalowych.

Opis produktu:
Baza:

Kolor:

Gestos¢:
Konsystencja:

Cechy:

Temperatura
obroébki:

Czas tworzenia
bony:

Hartowanie
catkowite:

Zmiana objetosci:
Twardo$¢ Shore -A

Mozliwa
rozciagliwos¢:

Wytrzymatos¢
na rozciaganie:

Wytrzymatos$é
na rozdzieranie:

Przygotowanie
pracy:

jednosktadnikowy poliuretan, utwardzany wilgotno$cig powietrza

biaty, szary i czarny (specjalne kolory na zyczenie)

ca. 1,2 kg/l

pasty, do nanoszenia szpachla, pistoletem, wysoka odpornos¢.

elastyczny, odporny na wilgotno$¢, warunki pogodowe i temperaturowe od -40 °C + 90

°C
(w krétkich przedziatach czasowych do + 120 °C), fatwy do pokrycia po utwardzeniu.

+5do+35 °C

45 minut NK 23/50 -2wg DIN 50 014
3 mm (1-go dnia) NK 23/50-2 DIN 50 014
Grubsze warstwy wymagajq diuzszego czasu.

6 %

45 zgodnie DIN 53 505
450 % zgodnie  DIN 53 504
2,0 N/mm? zgodnie DIN 53 504

9 N/mm przy grubosci warstwy 0,5 mm ~ zgodnie  DIN 53 515

Dane te stanowig wytyczne i nie zostaty okre$lone do sporzadzenia tej specyfikacji.
Powierzchnie musza by¢ czyste, suche, wolne od kurzu i ttuszczu. Powinna zosta¢
zbadana przyczepnos¢ i tolerowanie sie tworzyw sztucznych i lakieru.

Korapur 125 moze by¢ zastosowany na wiekszoSci materiatach bez Primera
(gruntowania).

W celu poprawienia przyczepno$ci na niezasysajacych podtozach, jak np. w przypadku
metali, zalecamy Korabond HG 81 a dla zasysajacych powierzchni np. drewno
Korabond HG 74. W przypadku tworzyw sztucznych przyczepno$¢ poprawia Korabond
, HG 81. Wymagane sa w tych przypadkach wstepne proby.



Klejenie:

Uszczelnienie:

Rozpuszczalniki /
srodki czyszczace:

Sktadowanie:
Klasa
niebezpieczenstwa
zgodnie z Vb F:

Obowiazek
oznakowania:

Do uwagi:

Materiat nanie$¢ na podtoze za pomocg pistoletu. Grubo$¢ natozenia zalezna jest od
cech klejonego materiatu. Nastepnie natozy¢ drugi materiat sklejany w przeciggu 20
min. i docisna¢. Zalecane jest dociskanie taczenia az do utwardzenia.

Utwardzanie uzaleznione jest od grubosci warstwy, temperatury i wilgotnosci powietrza.

Nanie$¢ materiat za pomoca pistoletu i wygtadzié¢ szpachlg

Korasolv PU

Urzadzenia robocze nalezy oczy$ci¢ natychmiast po uzyciu Potaczony materiat moze
by¢ usuniety tylko mechanicznie.

Podczas pracy z Korapurem 125 unika¢ bezpo$redniego kontaktu niezwigzanego
materiatu ze skéra, nosi¢ rekawice ochronne. Przestrzega¢ instrukcji Zwigzkdw
Zawodowych.

UWAGI DODATKOWE:

nie sktadowa¢ w temp. powyzej 25 °C i nie dtuzej niz 9 mies.

brak

Zgodnie z obowigzujgcymi dla tego produktu wytycznymi  Unii  Europejskiej,
respektowane jest wynikajace z nich zalecenie dotyczace materiatéw niebezpiecznych
odno$nie:
zachowania pozarowego : brak

zagrozenia dla zdrowia: szkodliwy dla zdrowia
zawiera izocyjanat. Przestrzega¢ wskazdwek producenta.
Uwaga: Wskazowka ,brak” oznacza, ze w produkcie nie sg zawarte niebezpieczne
materiaty w ilosci zobowigzujacej do oznakowania.

Przestrzegac karty z instrukcjg bezpieczenstwa.

Wszystkie dane opierajg sie na starannych badaniach w naszych laboratoriach i
naszych dotychczasowych do$wiadczeniach w praktyce. Sg niezobowigzujacymi
wskazéwkami.

Przy takiej roznorodno$ci pojawiajacych sie na rynku materiatéw i réznych metodach
obrébki, ktére lezg poza zakresem naszego wptywu, nie mozemy, co jest zrozumiate,
przeja¢ gwaranciji, takze pod wzgledem prawno - patentowym, za przestdj Parskich
robot.

Zalecamy, aby poprzez wiasne préby stwierdzi¢, czy dany produkt odpowiada danym
wymaganiom. W pozostatych przypadkach odsytamy do naszych warunkéw dostaw,
sprzedazy i ptatnosci.

Forma dostarczenia i opakowanie:

recznie sprezone pow.

pistolet H 40 pistolet P. 900

pistolet H400  pistolet D 400

pistolet H 600  pistolet D 60

310 ml tubki -alu (1 karton = 12 tubek)
300 ml weze (1 karton = 15 wezy)
600 ml weze 9 1 karton = 12 wezy)




